
Индивидуальные данные для выполнения контрольной работы
Исходные данные выбираются из таблицы согласно последним двум цифрам пароля студента к порталу СДО и заносятся в соответствующие графы листа задания. В качестве исследуемого программного продукта выбрать любую разработанную студентом ранее компьютерную программу, либо программу, которую студент планирует разработать в процессе работы над другими учебными дисциплинами или/и выпускной квалификационной работой. В качестве аналога выбрать любой аналогичный по назначению проприетарный или свободно распространяемый программный продукт.
	Две последние 
цифры пароля
	Длительность проекта, дней
	Стоимость одного часа машинного времени, руб.
	Затраты на подготовку пользователей, тыс. руб.
	Оборудование, необходимое для разработки продукта (PC – компьютер, 
MF – Flash Memory)
	Материалы, необходимое для разработки продукта (Бум. – пачка бумаги, 
DVD – диск)
	Тип проекта 
(Р – распространенный, 
П – полунезависимый,
В – встроенный)
	Объем кода проекта, тыс. строк
	Уровни атрибутов*

(EL – Экстра низкий, 
VL – Очень низкий, 
L – Низкий, 
N – Номинальный, 
A – Средний, 
H – Высокий,
VH – Очень высокий, EH – Экстра высокий

	
	
	
	
	
	
	
	
	Prd
	HW
	Per
	Prg
	SF
	EM

	
	
	
	
	
	Бум.
	DVD
	
	
	
	
	
	
	
	

	00
	78
	67,8
	33,5
	2 PC
	1
	8
	Р
	11,5
	L
	Cr
	VL
	VL
	VH
	VL

	01
	139
	93,8
	32,3
	PC, MF
	1
	10
	П
	10,8
	H
	VL
	VH
	H
	VL
	EL

	02
	52
	52,8
	17,8
	2 PC, MF
	1
	6
	В
	6,9
	A
	VH
	A
	A
	Cr
	VL

	03
	103
	54,5
	32,2
	PC
	3
	4
	Р
	3,2
	VL
	A
	A
	VH
	Cr
	H

	04
	93
	80,2
	18,2
	PC
	2
	2
	П
	2,6
	H
	VL
	L
	L
	VL
	N

	05
	66
	84,6
	26,9
	2 PC
	2
	2
	В
	5,4
	Cr
	VH
	A
	Cr
	A
	EL

	06
	136
	85,7
	25,8
	PC
	1
	3
	Р
	8,2
	H
	VL
	L
	A
	Cr
	L

	07
	136
	57,2
	31,2
	PC
	1
	3
	П
	5,3
	L
	VL
	VH
	H
	A
	N

	08
	88
	65,2
	26,7
	PC
	3
	10
	В
	9,5
	VL
	H
	H
	Cr
	Cr
	L

	09
	169
	36,8
	24,1
	PC
	1
	11
	Р
	10,1
	Cr
	VH
	A
	Cr
	A
	L

	10 
	76
	33,0
	19,8
	PC, MF
	1
	10
	П
	5,5
	H
	A
	Cr
	VH
	VH
	VH

	11 
	53
	44,1
	37,8
	PC
	3
	2
	В
	7,8
	L
	Cr
	VH
	A
	A
	EH

	12 
	143
	61,0
	23,9
	2 PC
	3
	2
	Р
	11,9
	VL
	VH
	VH
	VL
	A
	EL

	13 
	171
	78,6
	28,3
	PC
	3
	5
	П
	8,0
	L
	H
	H
	A
	VL
	L

	14 
	86
	84,1
	14,3
	PC
	4
	6
	В
	6,3
	L
	VH
	VH
	H
	A
	VL

	15 
	70
	43,2
	17,5
	2 PC
	2
	2
	Р
	4,8
	VL
	Cr
	L
	L
	Cr
	VL

	16 
	54
	62,2
	20,0
	2 PC, MF
	2
	9
	П
	7,8
	A
	Cr
	L
	A
	A
	EH

	17 
	89
	61,2
	23,2
	PC
	1
	2
	В
	10,2
	H
	VH
	H
	A
	VL
	EH

	18 
	143
	75,7
	21,3
	2 PC
	4
	11
	Р
	6,3
	H
	VL
	Cr
	Cr
	VL
	H

	19 
	85
	44,2
	19,2
	PC, MF
	1
	1
	П
	6,7
	A
	Cr
	A
	L
	VL
	VL

	20 
	169
	39,2
	26,4
	2 PC, MF
	2
	9
	В
	11,2
	L
	VH
	A
	VH
	L
	VH

	21 
	137
	54,9
	39,9
	PC
	3
	1
	Р
	5,9
	H
	H
	Cr
	Cr
	VH
	VL

	22 
	164
	72,1
	23,1
	PC
	1
	3
	П
	4,4
	VH
	H
	H
	H
	VH
	EL

	23 
	95
	92,9
	35,4
	2 PC
	3
	5
	В
	7,1
	H
	VH
	VL
	A
	L
	EL

	24 
	79
	67,3
	12,9
	PC
	3
	9
	Р
	3,9
	Cr
	VH
	A
	VH
	L
	H

	25 
	165
	31,0
	18,7
	PC
	3
	7
	П
	2,3
	Cr
	Cr
	VL
	Cr
	VL
	EL

	26 
	90
	46,0
	40,9
	PC
	3
	4
	В
	4,4
	A
	A
	H
	VH
	Cr
	EH

	27 
	69
	56,6
	24,7
	PC
	2
	8
	Р
	10,3
	Cr
	VL
	Cr
	VH
	A
	VL

	28 
	108
	72,8
	22,2
	PC, MF
	3
	9
	П
	9,8
	Cr
	L
	A
	VL
	H
	N

	29 
	109
	56,9
	35,3
	PC
	4
	7
	В
	8,2
	VL
	H
	H
	Cr
	VL
	VH

	30 
	111
	73,8
	35,1
	2 PC
	3
	7
	Р
	5,2
	A
	H
	Cr
	VH
	Cr
	L

	31 
	113
	78,0
	38,2
	PC
	1
	7
	П
	5,2
	Cr
	H
	VH
	A
	VH
	VH

	32 
	134
	42,8
	13,6
	PC
	1
	7
	В
	11,8
	VL
	L
	Cr
	VH
	H
	H

	33 
	97
	89,1
	12,1
	2 PC
	2
	9
	Р
	2,9
	H
	Cr
	A
	Cr
	Cr
	H

	34 
	50
	89,8
	15,4
	2 PC, MF
	4
	1
	П
	2,2
	Cr
	VH
	Cr
	A
	L
	VL

	35 
	172
	95,7
	17,9
	PC
	3
	9
	В
	9,2
	VL
	Cr
	H
	L
	VH
	EL

	36 
	126
	42,6
	18,5
	2 PC
	2
	6
	Р
	9,7
	A
	Cr
	VL
	L
	A
	VL

	37 
	113
	54,9
	28,5
	PC, MF
	2
	2
	П
	8,2
	L
	L
	H
	VL
	A
	VH

	38 
	59
	96,5
	21,3
	2 PC, MF
	2
	9
	В
	3,1
	A
	A
	VL
	L
	VH
	VH

	39 
	90
	71,1
	21,6
	PC
	1
	11
	Р
	9,7
	A
	VL
	H
	H
	H
	VH

	40 
	154
	95,3
	23,4
	PC
	2
	6
	П
	2,5
	Cr
	L
	VL
	VL
	Cr
	EL

	41 
	56
	44,8
	18,1
	2 PC
	4
	4
	В
	10,2
	L
	Cr
	A
	A
	Cr
	EH

	42 
	138
	52,1
	20,4
	PC
	3
	10
	Р
	4,0
	VH
	L
	VH
	Cr
	H
	VH

	43 
	170
	80,1
	33,3
	PC
	2
	2
	П
	10,5
	A
	VH
	A
	Cr
	A
	EH

	44 
	78
	73,9
	16,9
	PC
	3
	3
	В
	9,2
	H
	A
	VL
	L
	A
	VL

	45 
	118
	83,3
	26,7
	PC
	1
	4
	Р
	11,2
	L
	A
	VH
	VH
	L
	VH

	46 
	68
	45,8
	15,9
	PC, MF
	3
	5
	П
	7,2
	VH
	A
	Cr
	A
	VL
	VL

	47 
	69
	74,6
	28,4
	PC
	4
	5
	В
	3,2
	VH
	L
	VH
	Cr
	L
	L

	48 
	63
	39,7
	18,7
	2 PC
	3
	2
	Р
	9,3
	H
	VH
	L
	H
	VL
	VH

	49 
	119
	36,2
	29,8
	PC
	1
	7
	П
	3,2
	Cr
	L
	L
	Cr
	A
	L

	50 
	123
	54,1
	34,2
	PC
	4
	6
	В
	2,7
	L
	L
	H
	A
	A
	EL

	51 
	107
	74,8
	14,3
	2 PC
	3
	6
	Р
	5,3
	L
	VL
	VH
	L
	Cr
	L

	52 
	141
	79,6
	32,8
	2 PC, MF
	4
	2
	П
	6,4
	VH
	H
	VL
	A
	L
	N

	53 
	147
	36,2
	41,5
	PC
	2
	3
	В
	7,6
	VL
	A
	Cr
	L
	VH
	N

	54 
	89
	31,1
	41,5
	2 PC
	1
	4
	Р
	10,7
	H
	Cr
	H
	H
	H
	VH

	55 
	83
	72,6
	42,6
	PC, MF
	4
	6
	П
	8,9
	VL
	VL
	A
	L
	VL
	VH

	56 
	58
	90,5
	29,4
	2 PC, MF
	4
	2
	В
	9,1
	VL
	L
	VH
	VL
	L
	N

	57 
	60
	92,2
	24,6
	PC
	3
	2
	Р
	2,1
	Cr
	Cr
	Cr
	H
	VL
	N

	58 
	95
	51,2
	35,6
	PC
	3
	2
	П
	11,3
	A
	H
	Cr
	Cr
	VH
	VL

	59 
	56
	42,2
	26,8
	2 PC
	1
	8
	В
	9,0
	VH
	H
	VH
	VH
	VH
	VL

	60 
	120
	39,2
	14,7
	PC
	4
	11
	Р
	3,7
	L
	VL
	H
	H
	VL
	VH

	61 
	85
	70,6
	15,5
	PC
	3
	8
	П
	7,1
	VL
	Cr
	H
	L
	VH
	VH

	62 
	97
	58,8
	39,0
	PC
	4
	2
	В
	3,3
	Cr
	H
	VL
	VH
	Cr
	L

	63 
	51
	58,1
	37,7
	PC
	1
	10
	Р
	8,1
	A
	A
	L
	Cr
	A
	H

	64 
	132
	93,2
	31,9
	PC, MF
	2
	6
	П
	3,0
	VH
	VL
	VH
	VL
	L
	EL

	65 
	82
	48,9
	33,9
	PC
	2
	11
	В
	9,4
	A
	L
	H
	Cr
	A
	H

	66 
	71
	82,4
	42,6
	2 PC
	4
	10
	Р
	6,8
	VL
	Cr
	VL
	Cr
	L
	VL

	67 
	67
	77,8
	43,0
	PC
	2
	10
	П
	4,9
	VH
	A
	VL
	A
	L
	VH

	68 
	92
	77,2
	32,3
	PC
	4
	3
	В
	7,5
	VH
	L
	Cr
	VH
	H
	VL

	69 
	65
	58,5
	25,0
	2 PC
	3
	8
	Р
	4,0
	Cr
	H
	Cr
	L
	VL
	EL

	70 
	141
	48,6
	32,1
	2 PC, MF
	2
	9
	П
	4,6
	L
	A
	A
	H
	A
	EH

	71 
	99
	55,4
	37,4
	PC
	4
	2
	В
	7,7
	L
	VL
	VH
	A
	VL
	VL

	72 
	128
	51,0
	40,2
	2 PC
	1
	7
	Р
	8,4
	VH
	A
	VL
	Cr
	VL
	L

	73 
	63
	35,9
	14,9
	PC, MF
	2
	1
	П
	10,6
	VL
	L
	L
	VH
	VL
	VH

	74 
	93
	98,3
	22,7
	2 PC, MF
	2
	3
	В
	7,2
	Cr
	A
	Cr
	H
	A
	L

	75 
	79
	84,2
	29,7
	PC
	4
	7
	Р
	10,2
	A
	A
	Cr
	L
	VL
	EH

	76 
	135
	81,2
	36,4
	PC
	1
	11
	П
	2,5
	VL
	Cr
	VL
	VL
	A
	EH

	77 
	168
	96,5
	41,7
	2 PC
	2
	4
	В
	7,6
	A
	A
	A
	L
	L
	H

	78 
	87
	91,7
	15,6
	PC
	2
	4
	Р
	10,9
	A
	A
	H
	VH
	Cr
	H

	79 
	89
	86,7
	28,4
	PC
	3
	1
	П
	4,1
	H
	Cr
	VH
	L
	VL
	EH

	80 
	87
	65,2
	24,1
	PC
	3
	7
	В
	6,9
	A
	L
	Cr
	A
	VL
	H

	81 
	107
	44,4
	32,2
	PC
	2
	4
	Р
	4,9
	Cr
	VL
	L
	Cr
	VL
	VL

	82 
	127
	35,6
	40,8
	PC, MF
	4
	8
	П
	10,9
	VH
	A
	H
	VH
	H
	H

	83 
	147
	58,3
	25,2
	PC
	2
	9
	В
	6,4
	VL
	VH
	L
	Cr
	VL
	EL

	84 
	145
	37,0
	20,4
	2 PC
	2
	8
	Р
	4,1
	L
	H
	VL
	VH
	A
	EH

	85 
	120
	40,2
	32,3
	PC
	4
	6
	П
	2,8
	VL
	VH
	VL
	L
	L
	VH

	86 
	103
	30,4
	33,5
	PC
	4
	8
	В
	2,6
	Cr
	VH
	VH
	Cr
	H
	H

	87 
	107
	35,2
	37,8
	2 PC
	2
	6
	Р
	7,6
	L
	H
	L
	L
	L
	EL

	88 
	154
	89,9
	12,1
	2 PC, MF
	1
	9
	П
	8,3
	A
	H
	VH
	Cr
	VH
	EL

	89 
	93
	46,8
	41,6
	PC
	4
	8
	В
	5,0
	H
	Cr
	A
	L
	A
	EL

	90 
	126
	56,2
	41,1
	2 PC
	2
	10
	Р
	6,8
	L
	L
	VH
	VL
	Cr
	EH

	91 
	87
	69,0
	13,2
	PC, MF
	4
	2
	П
	5,6
	L
	L
	A
	Cr
	VH
	VL

	92 
	87
	55,0
	28,7
	2 PC, MF
	1
	11
	В
	10,7
	A
	Cr
	L
	L
	VL
	H

	93 
	83
	40,9
	13,7
	PC
	2
	2
	Р
	11,9
	L
	VH
	VL
	Cr
	L
	VH

	94 
	98
	93,1
	25,0
	PC
	3
	5
	П
	8,5
	VL
	VH
	L
	VH
	A
	VL

	95 
	124
	74,2
	41,6
	2 PC
	3
	7
	В
	8,4
	A
	L
	L
	VL
	Cr
	VL

	96 
	127
	67,0
	29,6
	PC
	3
	10
	Р
	5,4
	H
	L
	VH
	H
	VL
	EL

	97 
	154
	73,2
	14,5
	PC
	3
	3
	П
	3,4
	VH
	H
	A
	H
	L
	EL

	98 
	120
	91,2
	38,5
	PC
	2
	6
	В
	9,4
	A
	VL
	H
	A
	H
	EL

	99 
	83
	38,2
	19,2
	PC
	3
	5
	Р
	8,0
	Cr
	VH
	L
	A
	A
	VH


* Prd – характеристики продукта, HW – характеристики аппаратуры, Per – характеристики персонала, Prg – характеристики проекта, SF – фактор масштаба, EM – множитель трудоемкости.
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