
С универсальной делительной головкой поставляется набор сменных зубча­
тых колес с числами зубьев: 20, 25, 30, 35, 40, 50, 55, 60, 70, 80, 90, 100.

Содержание отчета
1. Подобрать сменные зубчатые колеса при наладке делительной головки для на­

резания зубчатого колеса с заданными параметрами.

П Р И Л О Ж Е Н И Я

Задания по настройке зубофрезерного станка 5Д32 
на нарезание цилиндрического зубчатого колеса

Таблица 1
N зада­

ния
Параметры на­
резаемого ко­

леса

Режимы резания N зада­
ния

Параметры на­
резаемого ко­

леса

Режимы реза­
ния

Z Р V S Z Р V S

град м/мин мм/об град м/мин мм/об
1 28 24 24 1,4 1 1 46 7 18 0,8

2 30 16 2 0 0,9 1 2 47 9 16 0,9
3 32 8 16 0,7 13 48 1 1 2 1 1 ,1

4 35 30 17 1,3 14 49 15 25 1,3
5 36 14 18 1 ,1 15 50 18 10 0,8

6 38 10 25 0,7 16 10 1 0 2 0 0 ,6

7 40 9 14 0,9 17 107 0 18 1 ,2

8 43 1 1 2 1 0,8 18 109 0 15 1 ,1

9 45 6 15 0,7 19 113 0 25 0,9
10 57 15 30 0 .8 2 0 127 0 2 1 0,8

Примечание: червячная фреза т=2 мм, к=1, Р=60 мм

Задания по настройке зубодолбежного станка 5В12 
на нарезание цилиндрического зубчатого колеса

Таблица 2
N

задания
Параметры на­

резаемого 
колеса

Режимы резания N зада­
ния

Параметры на­
резаемого 

колеса

Режимы реза­
ния

ъ Z V S ъ г V $
ММ м/мин мм/дв.х ММ м/мин мм/дв.х

1

8 т

2 0 20 0,06 1 1

8 т

29 32 0,06
2 2 1 2 1 0,07 1 2 30 34 0,07
3 2 2 2 2 0,09 13 31 36 0,09
4 23 24 0 ,1 0 14 32 38 0 ,1 0

5 24 25 0 ,1 2 15 33 40 0 ,1 2

6 25 26 0,14 16 34 30 0,14
7 26 27 0,13 17 35 28 0,13
8 27 28 0 ,1 2 18 36 26 0 ,1 2

9 28 30 0,15 19 37 2 0 0,15
, 1 0 ..... 40 25 0 ,1 2 20 43 20 0,09

Примечание: долбяк z=34, m=1,5, Р=51 мм.
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Задания по настройке токарно-затыповочного станка 1Б811 
на обработку червячной модульной фрезы

______________________________ ________________________ Таблица 3
N

< И Д "

НИИ

Параметры
обрабатываемого изде­

лия

Режимы
резания

N за­
да­
ния

Параметры
обрабатываемого изделия

Режимы
резания

к m Z D V к m Z D V
мм М М м/мин мм М М м/мин

1 2 6 40 3 1 1 4 8 1 1 0 4
■? 2 8 50 4 1 2 4 10 80 5
3 2 10 60 5 13 2 1 2 90 3
4 2 1 2 80 3 14 2 7 10 0 4
б 1 ,0 3 7 90 4 15 1 ,0 3 9 1 1 0 5
6 3 9 1 1 0 5 16 3 1 1 12 0 3
7 3 1 1 1 2 0 3 17 3 13 130 4
8 3 13 140 4 18 4 15 140 5
9 4 15 90 5 19 4 10 60 3

10 4 6 100 3 20 4 1 2 80 5

Задания по настройке зубофрезерного полуавтомата 5П23 
на нарезание конического зубчатого колеса

________ i_________________ ______ ___________________  Таблица 4
N

зада­
ния

Параметры 
обрабатываемого из­

делия

Режимы ре­
зания

N за­
дания

Параметры 
обрабатываемого из­

делия

Режимы ре­
зания

ш Z <Р V t m Z Ф V t
мм град м/мин С мм град м/мин С

1 20 30 18 1 1 33 48 28
2 21 32 19 1 2 34 50 29
3 2 2 34 20 13 35 52 30
4 24 35 21 14 36 60 31
5 2,0 25 36 50 22 15 2,0 37 58 50 32
6 26 37 23 16 38 57 33
7 27 38 24 17 39 65 34
8 28 39 25 18 40 70 35
9 29 40 26 19 41 75 36

10 31 45 27 2 0 42 80 37
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